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MaChlneS pour le blanchiment de fibres textiles en bourre et en files

Depuis que le blanchiment du coton ne se fait plus par ex-
position sur pre, on a invente un nombre infini de machines et
d'appareils destines a rendre le blanchiment plus parfait et
plus economique. On construisit avec beaucoup d'ardeur ces
appareils. Nous etions a la tete des constructeurs participant
a ce travail, en sorte que nos appareils pour le blanchiment
de fibres textiles en bourre et en files ont subis tous les
stages de perfectionnement. Ces appareils se presentent au-
jourd'hui comme des types modeles du blanchiment et sont
connus et introduits dans la branche sous le nom "Appa-
reils de blanchiment Zittau". La presenle brochure en

donne un expose sommaire.

Avant de donner la description des differenles machines nous
exposons ci-apres quelques plans d,ensemble montrant
aux fabricants, qui s'y interessent, les macllines et appareils
composant une installation de blanchiment moderne. Nous
nous bornons tout naturellement a des donnees courantes,
sans tenir compte des differents cas exceptionnels. Malgre
cela,- ces ensembles donneront une idee approximative et
permettent de plus une recherche rapide de la description
plus detaillee des differents types de machines.

Priere de nous ecrire si.vous desirez des renseignements plus
detailles concernant tout ce qui, dans ce prospectus, ne pouvait

se dire que brievement.

=—— Zittauer Maschinenfabrik A. G. Zittau (Allemagne)
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Blanchiment pour coton en bourre
Cuve de lessivage "DT" . . . . . description page f/
Cuve de blanchiment "LN" " » 3
Machine @ rincer "SA" » » 13
Essoreuse-centrifuge "HL" . . . . " » 15
Effilocheuse "TT" P " 16
Sechoir "SK" . « .5 w % » v omoa » » 10-20
Tambour de delayage du chlorure
dgehauz "ENf"p s g = - 4 = » - " 17
Cuve de lessivage
Cuve de blanchiment -)IG
T
A la place des cuves de Iessivage et de blanchiment on peut F B =
aussi employer notre appareil d debouillir et blanchir du =
type "SS" ou bien "LX", dont la description se trouve page 9. - e —
Ainsi que nous le precisions a cet endroit, celui-ci comprend — 3 g
3 :
en 1y seul et meme organe la cuve de lessivage et la cuve Hlil
. ==t
de blanchiment. Le choix de l'une ou de l'autre de ces 8 Effilochuse T Machine 5T
combinaisons depend entierement des gouts du client, ainsi e Jﬁ_;_l__j .Tj“ﬁ‘,’;’r’u‘r‘: Fage e
que du genre de coton a traiter. '
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Blanchiment pour files en echeveaux

Cuve de lessivage "KC" . . . description page 6
Cuve de blanchiment "LN" . , k 8
Machine 4 rincer "UT" . . . ) ) 14
Essoreuse-centrifuge "HL" . . ., , 15
Madlline A secouer les

echeveaux "RR" . . . . . X N 15
Sechoir "SK" . . . . . .. " . 18-20
Tambour de delayage du

chlorure de chaux 'EY" . ” N 17

| la place des cuves de lessivage et de blanchiment on
pourrait prevoir notre appareil "SS" ou bien "LX" selon
description de la page 9 qui, comme explique, sert aux
eux operations. Le choix depend, d'une part, des desirs
de l'acheteur et, d'autre part, du genre de files a
blanchir.

§'il s'agit d'une forte production, on peut aussi songer au
travail continu. Dans ce cas on dispose les echeveaux en -
une chaine continue formant un boyau. Le lavage de ce
boyau se fait avec une machine a laver en boyau, comme
lors du blanchiment en piece.



Blanchiment pour files de lin

Cuve de lessivage "DT" .

Cuve de blanchiment "UT" .

Tambour de delayage du chlorure de
chaux "EY" § &

Presse hydraulique pour files de lin "FK"

Cuves de rin age et de blanchiment

Sechoir "SK"

Comme le traitement dans l'appareil
de blanchiment demande deux jours, on
devra le faire simultanement sur deux
parties de 550 kg chacune, donc en
tout de 1100 kg, si on desire attein-
dre une production journaliere de
550 kg. L'appareil de blanchiment devra,
par consequent, avoir une contenance
totale de 1100 kg de files. 11 est donc
recommandable de prevoir aussi, des
le debut, la cuve de lessivage pour
une contenance de 1100 kg. On n'aura
ainsi que tous les deux jours a faire
un debouillissage et I ne sera pas neces-
saire d'emmagasiner des files debouillis
avant le blanchiment. Dans ce cas cela
permettra, si on le desire, de doubler plus
tard la production journaliere.

Dans le cas d'une installation pour une
production journaliere de 1100 kgs {
en est de meme. Les deux appareils
de blanchiment en question devront
alors avoir une contenance double,
soit en tout 2200 kg.

description page 7
” a” 11
» - 17
» » 12

a construire sur place
description page 18-20
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Tambour de delayage
du chlorure de chaux
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Essoreuse pour
ensouples
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Appareil de blanchiment pour ensouples
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Blanchiment pour bobines a fil
croisé et ensouples d’ourdissage

Cuve a lessiver et a blanchir "38" description page 9
Cuve de blanchiment pour

ensouples "VT” . . . . . . " " 10
Essoreuse-centrifuge "HL" . . . . . 15
Séchoir "SK” . . . . . . . . " , 18=20
Tambour de délayage du

chlorure de chaux . . . . . » ” 17

On ne peut pas recommander le blanchiment des can-
nettes. Ces dernieéres subissent toujours une certaine
déformation entrainant beaucoup de déchet, et de plus
leur empilage dans les cuves est une opération tres
pénible. Il est bien préférable de dévider les cannettes
sur des bobines a fil croisé avant l'opération du
blanchiment.

Le blanchiment des ensouples, pour le cas qu'on emploie
le procédé a froid, généralement usité, ne demande que
notre appareil "VI” ou "RV” (page 10) dans lequel le
fil, aprés les opérations de chlorage et d'acidage, est
également lavé et savonné.

Quand on ne veut pas employer le procédé de blan-
chiment a froid, on est obligé de se servir d'un appareil
de débouillissage, dans lequel on procede & un dé-
bouillissage complet des ensouples avant leur passage
dans l'appareil de blanchiment.

Si on désire que l'extraction de l'eau soit encore plus
compléte que cela est possible avec un poste pneu-
matique, nous devons conseiller I'emploi d’'une essoreuse
pour ensouples, que nous construisons pour placer les
ensouples soit verticales, soit horizontales.



Modele "KC' avec éfrier-guide

Cuve de lessivage ou
débouillissage

i suivant:
Nous construisons les types de cuves

Modeéle "KC", principalement pour filés de coton

.
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Modele “KC” avec couvercle arficulé

guidé dans up étrier vertical,
d’'une charniere. L'intérieur com
tuyau centra] montant,

soit arficulé en tournant ?ufto:l:
porte un double fond perforé e

Serpentin de ch
armatures de séeurité et le tu

meture raccorde au fond

auffe. En plus la cuve comPOTfeftl;f
Yau de vidange avec robinet de

§ e ; r.
La cuve peyt aussi étre livrée avec Pompe centrifuge et réchaufieu



ZITTAUER MAS(HINENFABRIK
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Modele "DT"

Modele "DT"

Cette cuve est de forme conique ‘aﬁn de facilit'er le charggment
it TedlevEnsit de toute Ia .quantlte de la matiere a la fois. iia
circulation des liquides se fait pur une pompe dont le tuyau de

debouche dans le tube central et par un injecteur
izi(élélredr?e:é meme tube. Pour le chargement et l'enlevement de la

tiere on se sert dun filet avec croisillon suspendu @ un dlariot
matiere

monorail.

Pour des file i
en bourre a haute pression.

s lin la chaudiere est a basse pression et pour le coton
I aussi on peut, sur demande disposer

un rechauffeur.

UER MASCHINENF;
ZITA ASG ABRIK
ZITTAU/SA

Modele "KA"

Modele "KA"

Cette cuve est pourvue d'un trou dhomme superieur. L'interieur
de la cuve comporte un double fond et un tuyau central perfores.
La circulation est obtenue par une pompe centrifuge. Un serpentin
de chauffe est dispose sous le double fond perfore pour le rechauf-
fement de la lessive. Le fond inferieur est raccorde au tuyau de
vidange avec valve de fermeture.

Pour le rechauffement rapide de la lessive on dispose un rechauffeur
separe & cdte de la cuve et on relie les deux et la pompe, en bas
et en haut, moyennant une tuyauterie.



Appareils de blanchiment

Les cuves décrites ne servent que pour les opérations
préparatoires du blanchiment, le débouillissage ou lessi-
vage. Le blanchiment proprement dit, comprenant les opé-
rations de chlorage et d’acidage, ou opérations similaires
avec des drogues produisant les mémes effets, se fait dans
des appareils spéciaux, dont la construction différe plus ou

moins selon le mode de travail.

Cuve de blanchiment ”"LN”

Cette cuve est comparativement la plus sim-

ple et travaille suivant le procédé d'arrosage.
La cuve en bois, a un double fond perforé
et est raccordée par un tuyau en plomb durci
avec une pompe centrifuge du méme métal.
Le liquide est refoulé par la dite pompe dans
le tuyau vertical, pour se déverser par-dessus
la matiére a blanchir, et est aspiré par le fond
de la cuve.

Si on tient & pouvoir sortir toute la partie
a blanchir en une seule opération, la cuve
de blanchiment peut étre prévue avec un
porte matiére en étoile, comprenant un
équipement pour son extraction et une voie

Modele "LN"

aérienne,.

Nous construisons aussi des appareils spéciaux pour le blanchiment de rubans de carde

) n . - suivant le procédé d’ -ci
comprennent un dispositif spécial de presse-matiere. P d'arrosage. Ceux-ci



ZITTAUER MAS;
ASCHINENFARRif
ZITTAY

Modele 55"

Cuve a lessiver et a blanchir ”SS” et "LX”

d’appareil de blanchiment est tout spécia¥ et sert en méme
temps aux opérations de lessivage et de bla,ndlument. Toutes les
trations, telles que le lessivage, chlorage, l'acidage et le lavage,
opérations, < de besoin, le savonnage et I'azurage peuvent se
faire dans ceai appareil. Son application se recommande tout
alfe. a ur le cas que les opérations répétées de chargement
spect’aler‘neni PO; des matieres a blanchir détériorent ou fatiguent
et denle.v:cmenou encore dans le but d’'économiser du temps par
ces dernfffres. iculier des matieres. Pour le blanchiment du coton
suite de I'état pf-ar a fil croisé, filés en écheveaux, tricotage et tissus
en l1))0[1;reg, b;t;;:isuve peut éfre considérée comme étant le meilleur
de bandage
de tous les appart?‘!s' t¢é en un bois spécial résistant a 'action des
reil est execulc es bains et la circulation ont lieu au

Ce type

ainsi qu’'en ¢

Cet appa : oy’
différents bains. L’amenée

Ditaser Masthisesblrit 1
Tilla

Modele “LX"

moyen d'une pompe en bronze phosphoreux, prévue pour liquides
a base de chlore et d'acide. Par contre la circulation de la lessive lors
du débouillissage se fait par une tuyauterie et un injecteur.

Pour permetire un travail continu, on monte généralement deux
cuves avec une pompe commune et un seul couvercle en téle.
Durant le chlorage et l'acidage dans I'une des cuves, on vide et
charge a neuf la deuxieme cuve et I'on fait ensuite 'opération
de lessivage.

Vu que toutes les opérations se font sans aucun transbordement
des matieres a blanchir, cet appareil demande trés peu de main
d'ceuvre et travaille en conséquence fort économiquement. Nous
tenons, a la disposifion de notre clientéle, un procédé de blan-
chiment spécial pour ce genre d'appareils, dii & un spécialiste trés
compétent, procédé garantissant des résultats parfaits.




Modele "VT”

1582

Modele "Ry

»” 1y t ”RV"
Appareils de blanchiment pour ensouples ”"VT”e
ppa

4 souples ne se
. des fils de chaine enroules’ SurD:niouf:: facon 1
Le blanchiment depuis quelques années. 6 Blandi
fait pratiqueme?i que ande extension, de ¢ gente relSmce.
faut s'attendre & une grombreux qu'il présente. L‘LS abp arévue pour
a cause des avantages I:nprennent une cuve en _0'; igles Dl
Silcs POUF &8 G5 coouples verticales ou homou lements e
recevolr pluSlCAUir‘s ;;,S autres, ainsi que les accoup
los: ‘ames & o : ompe. e
joints nécessaires. liquides se fait au moyen :lv:n:ﬂpen glomb
La circulation des ent entre la pompe ef la’tcd’eau il est égale.
fuyau de l-ﬂtcCoriilerranccordement avec la conduite ,
durci. A part so

10

1
£ ermC
. .. . e qui P
ment relié¢ avec la conduite d'air sous pression, i)]ar(f chiment et
I'essorage des ensouples Immédiatement apres leur

Pour l'essorage des ensoy
Centrifuge Pour ensgy
verticale aygg; bien quen
centrifuges sont g

§€~
» sol'eu_
Ples blanchijes on se sert de 1 Ezisposihon
Ples que noys construisons en

So
euse
K essor
disposition horizontale. Nos A1 tive, €6
isposées sur pj &



Appareil de blanchiment pour filés lin "Ur”

Pour le blanchiment des filés lin c’est, sans aucun doute, le blan-
ou

i § is' intenu le plus long-
nchiment sur prés) qui s'est main | ,
4o (bIZIIement on ne peut pas encore enfierement s'en

désire des degrés de blanchiment dépassant /.

chiment pour filés lin est une l:nsiallaﬁon
ties principales il se compose d'un l?ac e:}
foré, d'un serpentin fde chauffage, dlsposi

ici d ompe cenirifuge a renversemen
e B tce!:;u-;z fc;lon:lerlr)lenipet d’aspiration nécessaire. La
sl G L A et les robinets, ainsi que toutes les autres parties
pompE, 8 A ont établis en une matiére résistant au chlore

'é is, s .
ntﬂarll'i pi?ise e:all'}tgut ot ils sont en contact avec le bain.
et a lac ,

chimen
temps. Méme actu
passer, quand on
L’appareil de blan
moderne. Dans se€s par
bois a double fond per
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ZITTAUER MASCHINENFABRIK
AKTIENGESELLSCHAFT
ZITTAU

La disposition de I'appareil permet d'exécuter l'opération compléte
du blanchiment a la continue, donc le passage au chlore, a I'acide,
le lessivage et le lavage, donc sans transbordement, et d’atteindre
un degré de blanchiment de 5/s en blanc. Bien entendu on dé-
bouillit, on lave et on essore au préalable et comme d'habitude
dans la chaudiere & débouillir.

L'auxiliaire mécanique primitif du blanchiment des filés lin était
la barboteuse que nous livrons encore actuellement dans cer-
fains cas. L'appareil de blanchiment pour filés lin a toutefois d'im-
porfants avantages, tels que I'emplacement, la préservation de
la matiére et autres par rapport a la barboteuse en question.



Presse hydraulique pour filés lin "FK”

Cette presse est encastrée de telle facon dans le sol que dans sa position la X %4y m::::umsc"m"m”“
plus basse la table de pression se trouve au méme niveau que le sol. De e T R
cette fagon le chariot porte-matiére qui confient une partie compléte de dé-
bouillissage de 550 kg peut facilement passer au-dessus de la table de pression.
Quand cette table s'éleve, elle n'enire en contact qu'avec le dessous du plateau
du chariot porte-matiére, tandis que les roues flottent librement en l'air des
deux cotés.

Pour éviter tout risque de taches de rouille sur les filés
la plaque de téte de la presse est garnie par en-dessous
d'une plaque en bois de chéne. Quant au chariot lui-
méme il se compose de solides madriers de chéne.
Le corps du bas, le cylindre de pression et le piston
de pression sont en fonte spéciale parficulierement
résistante.

La pression de cette presse peut atteindre 230 atmosphéres au cylindre, ce
, P _ qui correspond a une pression d'environ 120.000 kg au plateau.

) ! A I;Idoisf li;rons avec cctlfjttt}' presse une pompe a trois corps en acier Siemens-
; | artin de premier choix qui perm "attei i i

" ‘. mentionnée dans l'espace qde :30 m?rtm?ei.ﬂemdre e I Dl e
Dans certains ateliers de blanchiment on emploie en plus de la presse

hydraulique encore une r.nangle pour filés que nous livrons encore actuelle-
ment sur demande spéciale.

12




Machines a laveret a
rincer

Il a été mentionné a plusieurs reprises que nos
appareils de blanchiment sont prévus de fagon a
permettre, immédiatement aprés le blanchiment,
le lavage dans l'appareil méme. Dans les cas
qu’on désire alléger le travail de l'appareil, ou °
qu'il soit nécessaire de laver les maliéres a fond,
nous recommandons le montage de machines

a laver spéciales, propres a chaque genre de

ZITTAUER MASCHINENFABRIK
A-G.

ZITTAU

Modele “SA”, & deux fourches agitairices et dispositif d’enlévement des matiéres

matiére.

15

déle “SA”, & deux roues agifatrices et dispositif d’enlévement des matiéres
Modtle ’

Machine & rincer ”SA”

Pour le lavage des matiéres en bourre ou en laine,
on se sert de nos machines a laver "SA”, dites laveuses
hollandaises. Elles se composent en principe d'un bassin
ovale en tole avec double fond perforé amovible. Sur la
cuve sont disposées les roues ou fourches agitatrices qui
impriment & la mafiere un mouvement d’avance circulaire.
Sur demande, chaque machine peut étre pourvue d'un
extracteur, enlevant automatiquement la matiere lavée hors
de la cuve.



Laveuse d’écheveaux automatique "UT"

Laveuses d’ écheveaux

Notre laveuse d’écheveaux automatique, type
”’UT” est notre tout dernier modéle de laveuses
d’écheveaux. Son fravail est des plus rationnel sous le
rapport production, consommation d’eau et manipulation.
La partie inférieure de cette machine comporte les mou-
vements de commande et les excentriques, la partie
supérieure deux tambours porte-écheveaux, deux paires
de rouleaux exprimeurs et deux paires de tubes d’as-
persion. La manipulation de cette machine se fait
comme suif: A chaque tambour porte-écheveau on
accroche un écheveau, puis on fait tourner ce tambour,

14

donc I'écheveau qui y est suspendu. En passant devant les tubes
d’aspersion I'écheveau est alors aspergé sous une pression vigou-
reuse ef simultanément sur toute son étendue, tant de lintérieur
que de l'extérieur. Dans le bas chaque écheveau passe entre deux
rouleaux exprimeurs qui sont disposés de telle fagon qu'un jeu
de leviers et d’excentrique fait agir a tour de réle une paire de
ro?leaux, fandis que l'autre est ay repos. Ce mouvement agit en
meéme temps sur les robinets qui alimentent les tubes d'aspersion
en 1les ouvrant et les fermant. De cette fagon il y a toujours un
rouleau qui tourne et dont I'écheveany est a ¢ imé is
qu’(?n enléve 'autre pour le remplacer par stllj;rrg:)s:?:;t? rlfilnoel;;i[:’i’
struisons cette laveuse automatique a simple ou 3 doubl‘e face.
i s o s gl e
d'un axe commun animé d’'un mveaux ot qnonies ‘en eiOllf-“anC‘“lt
ouvement de rotation continu qui
permet de suspendre et d’enlever les écheveaux sans arrét en étant

ndroit. La rotation de l'axe de I'étoile

214;3

Laveuse circulaire “EF”



1481

Machine & secouer les écheveaux “RR”

4 ” I7)
Machine a secouer les écheveaux "RR

i 4 éoaliser les fils des écheveaux aprés les
Cet‘te m ad]::inue bsl:\rr:chaimeegnt. A cet effet elle posséde deux paires
operatl(?ns dont la supérieure est fixe, tandis que l'inférieure, la
de c!wvxllesia ttage, est solidaire d'une table oscillant verticalement.
chev1I-Ie de‘j'fade c’ommande automatique du battage est disposé
e dIpORe des deux tfables et permet, d'une part, de régler le
sous chac(;z ne oups a donner et, d’'autre part, a produire l'arrét
nombreA . Cdr: la table aussitot que le nombre de coups est
automfdlque t I'arrét, le personnel change I'écheveau ef remet, au
execme-dl’i?)rel’:vicr d'er;lbrayage, le dispositif de battage de nouveau
moyen

en marche.

15

Centrifuge électrique oscillante ”HL”

L'essorage de la matiére blanchie se fait dans notre Centrifuge
électrique oscillante "HL".

La machine & suspension oscillatoire sur trois colonnes, donc
absolument sans chocs. Le bati protecteur en fer s‘ouvre moyen-
nant un couvercle a charniére. Le récipient a un manteau en téle
de cuivre perforée, un axe en acier et des roulements & billes.
Un dispositif de siireté empéche que le couvercle ne soit ouvert
pendant la marche de la machine et que la machine ne soit
mise en marche si longtemps que le couvercle sera ouvert. La
commande se fait par un moteur électrique renfermé par le bati
méme.



Machine & exprimer les bourres T2

Exprimeur pour matiére en bourre

Pour le cas que la matiére en bourre doit étre essorée d'une
maniére continue sur un exprimeur, et non dans une essoreuse,
il y a lieu de prévoir notre exprimeur. Cette machine se compose
d'un bati en fonte supportant deux rouleaux exprimeurs en fer.
Le rouleau supérieur, tfournant dans des coussinets coulissants, est
généralement regarni d'un enroulement de cordes, tandis que le
rouleau inférieur reste nu. Pour l'alimentaiion et l'enléevement de
la matiére exprimée, la machine comporte des toiles sans fin en
avant et a l'arriere des rouleaux exprimeurs.

16

Effilocheuse "TI”

Effilocheuse

La matiére sortant de I'exprimeur est tout naturellement forte-
ment fassée et opposera en conséquence dans cet état, lors du
séchage, une résistance sérieuse au passage de l'air. On l'ouvre
en conséquence avant l'opération du séchage et a cet effet on se
sert de l'effilocheuse.

Cette machine posséde un tambour ouvreur en fonte. L'alimentation
se fait par une toile sans fin et deux roulettes d’alimentation. Ces
roulettes ainsi que le tambour sont regarnis de fortes pointes et
sont fortement zingués.




ZITMAUER MASCHINENFABRIR
ZITTAU/ 5A

Moulin & chlore "MW"

N ne voudrions pas oublier de mentionner les appareils ser-
ous

vant a la préparation et au délayage du chlorure de chaux

i est nécessaire pour le blanchiment. Ces appareils sont le
qui

Moulin, I'agitateur et le tambour de délayage

du chlorure de chaux.

: énéralement combinés ensemble
1 aoitateur sont gené
Le moulin et I'ag

pour former uneé seule machine.

17

Tambour de délayage du chlorure de chaux "EY”

Le tambour de délayage du chlorure de chaux est moniré par
l'illustration de droite. Le cylindre du tambour est construit en
tole perforée avec une porte d’ouverture articulée. Ce tambour
est monté au-dessus d'un réservoir en maconnerie ou ciment
consfruit & une certaine hauteur. En-dessous de ce réservoir on
prévoit ordinairement deux autres, disposés en forme d'étages, et
servant & recueillir le liquide contenant le chlorure de chaux en
dissolution pour le clarifier.
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Séchoir & funnel & wagonnets ”SK”

Séchoirs

Le prix de revient du blanchiment d'une matiére dépend en grande
partie de l'installation de séchage. Malgré cela on ne donne pas
toujours l'attention voulue a ces sortes d'installations. Pour tra-
vailler économiquement et obtenir le maximum de rendement, il
est de toute nécessité de monter un séchoir moderne, construit
sur des données calorimétriques indiscutables.

Notre séchoir a tunnel répond dans la mesure la plus large aux
exigences calorimétriques de ce jour. A un rendement supérieur
il joint la plus grande économie dans la consommation de vapeur
et de force motirice, sans endommager ni fatiguer la matiere a
sécher.

La machine se compose d'un tunnel, divisé en un certain nombre
de zones (sans parois de séparation), avec des batteries de radia-
teurs disposées le long des parois latérales. Au-dessus de chaque
zone sont montés deux ventilateurs qui font circuler l'air confinu-
ellement verticalement, I'aspirant et le refoulant en un circuit con-
tinu par les radiateurs et a travers la matiere a sécher. Le renouvelle-
ment de I'air en circulation est assuré par deux ventilateurs aspira-
teurs placés a l'enirée de la machine et servant en méme temps a
évacuer 'air saturé d’humidité. L’appareil travaille en conséquence sur
le principe du contre-courant, c'est-a-dire que la marchandise a
sécher s'avance en sens contraire a la direction de I'air dans le tunnel.,
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Séchoir a funnel avec chaine de transport “SK”

ulation d’air on réduit la consommation de

vapeur au minimum. Par suite des s‘cctiorfs df: passage d'air b(iicn
tionnées, la force motrice, neccssalrela I-a comn":ande_ es
D it es; moindre qu'a tout autre séchoir de dimensions
\:enhlatcursd,_ osition échelonnée des radiateurs produif un séchage
egf?les. Lla dl:sp matieres a sécher sans le moindre risque d'une
ra,flfﬂ?“e tion quelconque, en sorte quil est méme possible de
e s de lin sans aucune trace de jaunissement.
sécher des filés c¢ le déplacement de la matiére a sécher a

i concerne e
Pour ce qui ¢i peut avoir lieu de deux fagons différentes,

travers le tunnel, Cell':;r-écheveaux- D’une part on peut placer les

ye » it
En tal;lti sque;l1 sz:)gis porfant les écheveaux suspendus dans des
aguetre

Par ce systeme de circ
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chariots qui sont avancés de temps en temps d'un compartiment
de tunnel dans le suivant (voir figure de la page 18), d’autre
part on peut aussi employer une série de chaines sans fin qui
avancent frés lentement et sans discontinuer et entrainent les
baguettes porte-écheveaux a travers les différents compartiments.
Il suffit de cefte fagon de les enlever a la sortie du tunnel (voir
figure ci-dessus). Quand il s’agit de sécher du coton en bourre
ou des bobines, on ne peut naturellement pas employer le par-
cours au moyen des chaines sans fin, puisque cette catégorie de
matiéres a sécher doit étre déposée sur des claies qui, elles-méme,

ne peuvent éire transportées a travars le tunnel que sur des
chariots.
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Séchoir a tunnel & double voie "SK™*

La figure au-dessus représente un séchoir a tunnel & double
voie. Il est bien plus large que I'appareil a simple voie et s'emploie
partout ol l'espace disponible oblige & se servir d'un appareil chariots peut y étre différente et
aussi court que possible. Les appareils & double voie sont munis correspondre au genre de matiere & sécher.

dans leur milieu d'une cloison de séparation, si on désire sécher Pour finir voici quelques illustrations de wagonnets en types bien
dans les moitiés gauche et droite des matiéres différentes. Dans éprouvés.

les deux tunnels ainsi obtenus il est alor
nécessité, de sécher a des tem
la vitesse de déplacement des

s possible, en cas de
Pératures differentes. D'autre part

— T80
) : .

1674

Wagonnet pour écheveaux Wagonnet pour filés de lin sous tension Wagonnet po l
ur claies

Wagonnet bour soie artificielle sous tension
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